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Organisatorische und technische Veranderungen

Im Jahr 2024 gab es bei der ABK Betriebsgesellschaft der Aktienbrauerei Kaufbeuren GmbH

folgende Veranderungen:

Organisatorische Veranderungen:

Herr Reich — Leiter Finanzbuchhaltung — ging in Ruhestand und steht noch 2 Tage/Woche

zur Verfigung. Nachfolgerin fur die Leitung der Finanzbuchhaltung wird Frau Nilay Karci.

Technische und bauliche Veranderungen:

Der alte Lagerkeller wurde im Juli 2024 endguiltig geschlossen. Das untergérige Bier wird
jetzt nur noch im neuen ZKL-Keller und im Weizenkeller gelagert.

Im Weizenkeller wurden mehrere Tanks mit einer Spundung versehen, so dass hier auch die
Sorte Hell (untergérig) unter Druck gelagert werden kann.

Im Weizenkeller wurde im August 2024 eine gebrauchte Kélteanlage mit 92kW Kalteleistung
und 4 Leistungsstufen eingebaut. Zusatzlich wurde im Weizengarkeller ein zweiter
Verdampfer eingebaut, um diesen mittelfristig auch als Weizenlagerkeller zu verwenden.
Das Weizenbier soll dann im ZKL-Keller vergoren und danach in den Weizenlagerkeller

geschlaucht werden. Hierzu war eine Umprogrammierung im Bereich Wiirzekihlung nétig.



Von der Geschaftsfihrung der Brauerei wurde ein Umweltausschuss gebildet, der sich wie
folgt zusammensetzt:

Technischer Leiter Bernd Trick Vorschlagsbeauftragter
IRS-Beauftragter
Bio-Beauftragter

Braumeister Produktion/Filtration/ | Gregor Zasche Umweltschutzbeauftragter
Abfillung
Laborleiter / Qualitatssicherung GOtz Aumer Abfallbeauftragter

Umweltbetriebsprifer

Braumeisterin Produktion Nicole Hildebrand Gewasserschutzbeauftragte
Sudhaus/Gar- und Lagerkeller

Betriebselektriker Matthias Frei Strahlenschutzbeauftragter*
Brandschutzbeauftragter

Daniela Peter

Disponentin / TVV (derzeitin Elternzeit) | Beauftragte fir Gefahrgut*
Vertretung durch Herrn Trick

Unternehmensberater Dr. Frank Braun Fachkraft flr Arbeitssicherheit*

* gesetzlich vorgegebene Beauftragungen

Die Aufgaben und Pflichten dieser Beauftragten im taglichen Ablauf sind folgende:

a) Kontrolle und Einhaltung der jeweils gultigen gesetzlichen Vorschriften

b) Uberwachung und Kontrolle der ausgehangten Checklisten im Betrieb

C) Durchfiihrung von Verbesserungen und Vervollstandigen des Umwelthandbuches
d) Uberwachung der Prifplane der vom Gesetzgeber vorgeschriebenen

Prifungen Behalter — Maschinen — UVV

e) Jahrliche Uberprifung des Gefahrstoffkatasters (iber den Einsatz von Reinigungs-
und Desinfektionsmitteln nach umweltrelevanten Bestandteilen, nach WGK-
Gesichtspunkten (WGK = Wassergefahrdungsklasse) und biologischer Abbaubarkeit

f) Laufende Verbesserung des Systems durch interne Audits und Vorschlagswesen
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I/O-Bilanz (relative Zahlen)

Input: 2024 *1 2023 2022 2021
Malz, Hopfen: ka/hl 18,01 16,81 17,88 16,39
Rohst. AfG (Grundst. + Zucker): kag/hl 11,92 11,99 12,44 12,67
Wasser mit Kiithlwasser: m3/hl 2,20 1,65 1,60 1,85
Kohlensaure: kg/hl 1,98 2,28 2,72 3,36
Stickstoff ka/hl 1,12 0,67

Erdgas: m3/hl 4,87 4,63 4,63 5,64
HEL: I/hl 0,33 0,35 0,15 0,19
Strom: kwWh/hl 21,40 19,60 18,30 21,60
Diesel: I/hl 1,05 1,00 0,87 0,69
Benzin: I/hl 0,00 0,00 0,00 0,00
RuD: kg/hl 1,81 1,96 1,91 1,89
Output:

Abwasser: m3/hl 0,67 0,62 0,59 0,72
Kuhlwasser: m3/hl 1,41 0,91 0,88 1,01
CO: Kessel: kg/hl 10,01 9,60 9,10 11,11
CO2 Fuhrpark: kg/hl 2,72 2,59 2,25 1,81
Kuhlanlagen kg/hl 0,00 1,29 0,00 0,00
Malzstaub (Emissionen): g/hl 0,33 0,31 0,33 0,30
Treber + Hefe: kg/hl 14,77 13,79 14,66 13,44
Altglas: kg/hl 0,42 0,48 0,46 0,47
Gewerbeabfall: kg/hl 0,17 0,16 0,19 0,13
Altetiketten: kg/hl 0,51 0,36 0,45 0,47
Kieselgur: kg/hl 0,77 0,82 0,75 0,71
Schraubver§chlusse, kg/hl 0.10 0,09 013 011
Kronkorken:

Malzstaub, Malzbruch: kg/hl 0,11 0,09 0,11 0,15
Pappe, Holz, Papier, Folien: kg/hl 0,06 0,11 0,09 0,18
Leuchtstoffréhren: Stiick 0,00 0,00 0,00 0,00
Gefahrlicher Abfall: kg/hl 0,00 0,00 0,00 0,00
spez. Verbrauche:

spez. Warmebedarf: MJ/hl 47,55 45,53 43,63 53,21

*1 Aufgrund der schlechten Braugerstenqualitat ist in diesem Jahr ein hoherer
spezifischer Verbrauch an Malz je Hektoliter Bier zu erwarten gewesen.



Kernindikatoren nach EMAS IlI

0+ Hamebnzag E5L1L BE0'S EFECL 0g9+Cl 1usE {Hopueys we Jyu) o uvsuoisswspieses yer (Gnzequons sne Sgg selsneygqie
0% Hamsinzag g ¥ g g /G JuE1f07 "0 YN 2P Ul Pid USUOISSILSIWESSS LYET [N 2P Ul XON
OF pamsfinzag 0 0 0 0 /B yy=bioT o Y aip o YON USUOISSIWSILESSS PYET [N SIp Ul XON
0F Hamsbnzag L 0 L L /G yysibo "o YN AP U 70S USUNISSIWSIWIESSS) UYBT [UnT sip w Z0s
(0N "THDF0D) yu=bon
o wamsinzag LG T 7SE0L 0os 1L G55 1L /b "0 ussebsnEyYqIal] VoA USUDISSILBNLESSS JYEr|{sluaeAny-T00) asebsneyqallL
uauolssiwg
1ag + Uy 0o 0o 0'n 0o Juut JUB[EIYSLEE W) NEgSq NSU - YINEIQJaAUSUIE JeyeIp ayasifojoig
laig + oy 0'o 0'o 0'o 0'n UGy ualiElgy usyayesab ve uswwoy Yy SaYAUUET |IB0y pagsbunyoesmiagn “sag
laig + o4 z'0 Lo 1'0 10 64 usijod ‘Jsided ‘zjoy ‘addeq
Jaig saynabge L' 1'o Lo L' UGy yanigziey| ‘qnesziey
m:_.____.._hﬂm:m_._n_.mm_n_ —.._u_ —.._”_ —.__”_ _..._”_ __.____mx UE=3 Wik (el ) .m.mm_..___._n_mhm.._._ﬂ_._mh_._n_m
laig saynyadqe £ 20 20 20 54 Infasany
laig + 90y £ £0 0 £ UGy uagElEyy
laig + oy 1'D 0 0 ] U5y lEJgEaglaman
laig + oy £ £ £0 0 Ly se|fy
VE([E} 0 YIEU USLILIOYINENELDY SSYNIYET liesqay
0f Hamsinzag al = gl Ford Ay JBESEMIUNY THUI UINEIQISAJSSSEN, JBUDIIUET 13SSEM
{USIEYWSYT J8¥INZ 'O 20ISpUNIG
‘uaypdoy 6y agagqied ‘ZEp) USIBUR]EWZIESUIY
1a1g + a0y m al 5l 5l 6y USUSPAIYIEIaA I8P WOLSUSSSEY JAUUUET ZUuaiZigs|eldajep
{loziay ‘sefpi3
O+ pamsbnzag 18 ZL 5 6. [P ‘Wons) Y U yanesiqiasaifisusjuesag Jaysyer zualziyaaiBiauz
HamsbBnzag Leoeg FAA 1A £eoe yeog |Mesyuig uabumjumsny ‘mzq nduj Yalalaqassn|yas




MalRnahmen 2024

Durchgefiihrte MaRnahmen

Durch die Stilllegung des alten Lagerkellers fallt ab 12/2025 auch dessen Kihlung in
diesem Bereich weg. Die Sole-Kalteanlage lauft danach nur noch fir den Bereich
Hopfenkeller und stille Drucktankkellerkiihlung. Durch diese Maflinahme wird eine
Einsparung von ca. 200.000 kWh erwartet.

Zusatzlich fallt durch die SchlieBung des alten Lagerkellers die verlorene Reinigung
und Desinfektion der liegenden Lagertanks aus Aluminium weg. Die Reinigungsmittel
der jetzt verwendeten Lagertanks aus Edelstahl sind alle an eine programmierte CIP-
Anlage angeschlossen, bei der die Reinigungslésungen wiederverwendet werden
kénnen. Hier wird eine Einsparung von uber 1.000 kg Reinigungsmittelkonzentrat
(Lauge) gegenuber 2023 erzielt.

Im Bereich der Falabfullanlage wurde im September 2024 der umweltrelevante
Gammastrahler durch eine moderne digitale Fasswaage zur Fullmengenkontrolle der
Bierkegs ersetzt.

In der AulRenreinigung der Bierkegs wurde ein neuer Aul3enreiniger installiert, der mit
Lauge die Kegs auch von auf3en reinigt. Die Lauge wird aus der Lauge der
Innenreinigung entnommen, so dass diese sich besser regenerieren kann. Durch die
gesamte MalRhahme sollten 1350 kWh elektrische Energie und die regelmalRige
Uberprifung des Gammastrahlers, der ein relevantes Umweltproblem darstellen
konnte, eingespart werden. Ebenso ist die Larmemission durch den Wegfall der
Hochdruckpumpe verringert. Durch beschriebene MalRnahme musste die
Fassetikettierung umgestellt werden, so dass die Etiketten ab sofort auf die
Kegkappen aufgesetzt werden, da ein ablésen ohne Hochdruck nicht mdglich war.
Zusatzlich wird das Mindesthaltbarkeitsdatum zur sichereren Ruckverfolgbarkeit noch
mit einem Tintenstrahldrucker direkt auf den Fitting aufgedruckt. Dies kann mit der
Lauge des AulRRenreinigers wieder abgewaschen werden.

In der Flaschenfillerei wurde die Liftungssteuerung ersetzt, so dass nun wieder
optimal mit einer Mischung aus Frisch- und Umluft geheizt und geliftet werden kann.
Eine spezifische Energieerfassung gibt es in diesem Bereich nicht.

Der Kistenschragbandférderer wurde bei der Fa. Lutze bestellt, aber noch nicht
installiert.

Das Dach Uber der Italienhalle wurde im Sommer 2024 erneuert und neu beschichtet.
Da die Halle nur frostfrei gehalten wird, wurde auf eine zuséatzliche lIsolierung
verzichtet.

Ein Brauerei-LKW der Schadstoffklasse Euro6 wurde im Juli 2024 nach 18 Monaten
Bestellzeit geliefert und in Betrieb genommen.

Nicht durchgefiihrte MalRnahmen

Ein neuer Gabelstapler wurde nicht gekauft oder geleast, sondern bei zwei bereits
vorhandenen von Leasen auf Mieten umgestellt.



Ziele und MalRnahmen 2024

Ziele Menge Malinahmen verantwortlich Termine

Teilerneuerung der 1) Erneuerung des Flaschenfilllers, Technischer Leiter

Flaschenftllerei Flaschenetikettier-anlage und und Leiter Herbst 2026
Leergutinspektors. Da die Instandhaltung

Entscheidung der Gesellschafter tiber
das Budget noch nicht endgliltig
entschieden ist, ist eine konkrete
Einschéatzung des Einsparpotential
noch nicht moglich.

Ausbau des 2) Erweiterung des Weizenlagerkellers Technischer Leiter Herbst 2026
Weizenlagerkellers mit zusatzlichen Lagertanks und und Leiter
Installation eines zusétzlichen Instandhaltung

Verdampfers im Weizengarkeller
Isolierung der auf3enliegenden Wande
zur Fallerei zur Energieeinsparung
und Vermeidung von Schimmel.
Neuverrohrung des
Weizenkellerbereichs zur Einsparung
von im Moment sehr aufwandiger
Reinigung.




